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5.1.3 望远镜分划板竖丝要求在铅垂面内，不得有目视可见的倾斜。

5.1.4 望远镜横轴与竖轴的垂直度不应超过f 10"0

5.1.5 具导轨光学径向偏差测量仪测量径向偏差的扩展不确定度，20m内不应超过

        2mm(k=2)

5.



JJG 988- 2004

6.2.1.1 仪器应有铭牌，铭牌上应注明〔亚〕标识、仪器名称、规格型号、出
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设备名称

表3 光学垂准仪检定用标准设备

二N9mgmloo.loo.
最大误差

校正标靶 (分度值为0.5mm) 士0. 1 mm

7.2 检定项目

    检定项目见表4一表60
                        表4 具导轨光学径向偏差测f仪检定项目一览表

检定项 目 首次检定 后 续检定 使用 中检验

外观和一般性能的检查 + + 十

导轨的直线度检定 十 +

导轨的水平度检定 十 +

望远镜分划板竖丝对横轴的垂直度检定 + + +

望远镜横轴与竖轴的垂直度检定 + 十

注:表中 “+”表示应检项目;“一”表示可不检项目。

表5 移动式径向偏差测f



.I.IG 988- 2004

7.3 检定方法

7.3.] 具导轨光学径向偏差测量仪检定方法

7.3.1.1 外观和一般性能的检查

    将仪器安置在检测平台上，粗略整平，然后用略
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    将带有十字线和分度刻划板的平行光管按图4布置，平行光管 [和平行光管II大致

处于同一铅垂面内。光管T为水平方向，光管II与光管工的夹角大致为3000

                                    图4 平行光管布布
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附录 B

                        检定结果通知书内页格式

B.
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3.导轨的水平度检定

标尺读数

  Sz;/SF

  (mm)

导轨正行程自准直仪测量83
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附录 D

移动式径向偏差测量仪检定记录

客户名称




